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Fig. 4

Messbereich
Measurement range
2.5-25Nm 2-18 Ibf ft.
2.5-25Nm 2-18 Ibf ft.
10-50 Nm 8-36 Ibf ft.
10-50 Nm 8-36 Ibf ft.
20-100 Nm 15-73 Ibf.ft.
20-100 Nm 15-73 Ibf.ft.
40-200 Nm| 30-1486 Ibf.ft.
60-300 Nm| 45-220 Ibf.ft.
80-400 Nm|  60-295 Ibf.ft.
200-1000 Nm | 148-737 Ibf.ft.

Lange mm
Length mm
290
290
360
360
405
405
510
595
680
1250
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Wir begliickwiinschen Sie zum Kauf eines hochwertigen, mit Klick-
Mechanismus ausgestatteten Drehmomentschliissels aus der Wera Serie
Click-Torque. Die maximal zul&ssige Messungenauigkeit des Gerates betrégt
+3% (A5, A6 +4%)— gemaB EN IS0 6789-1:2017 —vom jeweils eingestell-
tenWert. Jeder Drehmomentschliissel wird mit einer Konformitatserkldarung
ausgeliefert, aus der Sie die Messgenauigkeit Ihres Schiiissels entnehmen
konnen. Zur Gewdhrleistung einer langen Lebensdauer des Werkzeugs
lesen Sie bitte sorgfaltig die folgenden Hinweise. Bitte beachten Sie den
Richtungspfeil iiber dem Skalenfenster. Dieser gibt die Arbeitsrichtung an,
in die der Schliissel am Handgriff belastet werden darf.

Einstellen des gewiinschten Drehmomentes

Halten Sie den Drehmomentschliissel am Griff fest, und entriegeln Sie
den Schliissel. Ziehen Sie dazu den sich am Heftende befindlichen
Verriegelungsknopf bis zum Endanschlag heraus (Fig. 1). Jetzt lasst sich
der Drehmomentschliissel auf den von lhnen benétigten Wert einstellen.
Halten Sie dazu den Schliissel am Hauptrohr fest, und drehen Sie den Griff
(Fig. 2), bis der gewiinschte Drehmomentwert an den entsprechenden
Skalen (Fig. 3 @) unter dem griinen Strich im Feinskalenfenster erscheint
und hér- und fiihlbar rastet. Die Nm-Zwischenwerte konnen an der
Feineinstellungs-Skale (Fig. 3 @) abgelesen werden. Die Feineinstel-
lungs-Skale bezieht sich ausschlieBlich auf die Nm-Zwischenwerte, die
Ibf.ft.-Zwischenwerte kénnen nicht abgelesen werden. Ist der gewiinschte
Wert eingestellt, verriegeln Sie den Schliissel, indem Sie den Verriegelungs-
knopf wieder vollstandig eindriicken. So verhindern Sie ein unbeabsichtigtes
Verstellen des Wertes. Bitte beachten Sie, dass das Verriegeln nur in der
Einstellposition méglich ist, bei denen der angezeigte Wert auf der Feinskale
direkt hinter der Ablesemarkierung steht.

Handhabung des Drehmomentschliissels

Bitte den Schliissel stets am Handgriff betétigen. Fiir genaue Messergeb-
nisse muss die Hand in der Mitte des Handgriffes angesetzt werden. Das
Erreichen des eingestellten Drehmomentes wird durch einen fiihlbaren Ruck
und ein gleichzeitiges horbares Klicken angezeigt (Fig. 4 ©). Nach dem
der Klick-Mechanismus ausgeldst hat, ist jeder weitere Schraubenanzug
zu vermeiden, da sonst der eingestellte Drehmomentwert (iberschritten
wird. Beim Entlasten des Schliissels setzt sich der Klick-Mechanismus
selbststandig zurlick und ist fiir den néchsten Schraubenanzug bereit.

Wichtige Hinweise zur Pflege und Wartung

Bitte verléngern Sie den Drehmomentschliissel niemals mit einem Rohr oder
dhnlichem, da dies den eingestellten Wert verdndert und zur Beschadigung
des Schliissels fiihren kann. Behandeln Sie Ihren Drehmomentschliissel wie
ein Messinstrument (Messschieber, Bligelmessschraube etc.). Tauchen Sie
das Gerdt niemals in Benzin oder Lésungsmittel, da sonst die Schmierung
der Mechanik zerstort wird.

Uberpriifung der Kalibrierung

Da mechanische Gerdte einem gewissen VerschleiB unterliegen, ist es
notwendig, die Kalibrierung des Drehmomentschliissels nach 5.000 Be-
lastungszyklen (oder etwa 1 Jahr nach der ersten Inbetriebnahme und im
Anschluss daran jahrlich) zu kontrollieren. Bei sehr intensivem Gebrauch
sollte dies hdufiger geschehen.

Kontaktieren Sie uns bei allen Fragen zu Service, Re-Kalibrierung
oder Reparatur unter:

Tel +49 (0)202/40 45-145 - Fax +49 (0)202/40 45-158
torqueservice@wera.de
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Congratulations on having purchased a high quality torque wrench featur-
ing a click mechanism from the Wera Click-Torque range. The maximum
permissible precision of the tool is +3 % (A5, A6 +4%) of the elected torque
value — according to EN IS0 6789-1:2017. Each torque wrench is supplied
with a declaration of conformity that verifies the measurement accuracy
of the wrench. To ensure that the tool has a long service life, please read
the following instructions carefully. Please pay attention to the arrow on
the main tube as this indicates the working direction of the wrench and
the direction in which it may be stressed when in use.

Setting the desired torque

Hold the torque wrench by the handle and unlock the wrench. To do this,
pull out the lock button located at the end of the handle to the end stop
(Fig. 1). Now you can set the torque wrench to the value you require. To
do this, hold the wrench at the main pipe and turn the handle (Fig. 2) until
the desired torque value is shown at the corresponding scales (Fig. 3 @)
below the green line in the fine-scale window and you hear and feel it click
into place. The Nm interim values can be read off of the fine adjustment
scale (Fig. 3 @). The fine adjustment scale refers exclusively to the Nm
interim values. The Ib/ft interim values can not be read in this way. Once
the desired value has been set, lock the wrench by fully depressing the lock
button again. This prevents unintentional adjustment of the value. Please
note that locking is only possible in the setting position where the displayed
value on the fine scale is directly behind the read mark.

Handling the torque wrench

Please always hold the wrench securely by the handle. For accurate
measurement results, the hand must be placed in the middle of the handle.
Reaching the set torque is indicated by a tactile twitch and a simultaneous
audible click (Fig. 4 ©). After the click mechanism has triggered, any further
tightening of the screw should be avoided, as otherwise, the set torque
value will be exceeded. When not in use, the click mechanism automatically
returns and is ready for the next tightening operation.

Important instructions for care and maintenance

Please never extend the torque wrench with a pipe or similar, as this may
alter the set value and cause damage to the wrench. Treat your torque
wrench like a measuring instrument (Vernier caliper, micrometer, etc.).
Never immerse the device in petrol or solvents; otherwise the lubrication
of the mechanics will be compromised.

Checking the calibration

Since mechanical equipment is subject to wear, it is necessary to control
the calibration of the torque wrench after 5,000 load cycles, or about 1
year following initial use, and annually thereafter. For very intensive use,
this should happen more often.

Contact us for any questions about service, re-calibration or
repair at:

Europe:
Phone +49 202 4045 145 - Fax +49 202 4045 158
torqueservice@wera.de

USA, Canada, Mexico:

Phone: 1-800-267-5541 - Fax 1-877-650-WERA (9372)
Phone: 1-905-637-0003 - Fax 1-905-637-6480
torque-service@weratools.com
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Le felicitamos por haber adquirido una llave dinamométrica de alta calidad de la serie
Wera Click-Torque que dispone de un mecanismo de “clic”. La precision méxima
permitida del aparato — segun EN IS0 6789-1:2017 — corresponde a +3 % (A5, A6
+4%) del valor ajustado respectivo. Cada llave dinamométrica se entrega con una
declaracion de conformidad que le informara sobre la exactitud de medicion de su llave.
Para poder garantizar una larga duracion de vida (til de su herramienta, por favor lea
los avisos siguientes de forma atenta. Por favor, fijese en la flecha de orientacion que
se encuentra en el tubo matriz. Esta flecha indica la direccion de trabajo en la cual se
puede ejercer la carga en el mango de Ia llave.

El ajuste del par de giro deseado

Para este fin, tire el botén de desbloqueo que se encuentra en el extremo del mango
hasta que alcance su tope final (Fig. 1).Ahora es posible ajustar la llave dinamométrica
en el valor que usted necesita. Para realizar este ajuste, sostenga la llave en la parte
central del mango, y gire el mango hasta que el par de giro deseado aparezca (Fig. 2)
en las escalas correspondientes debajo de la linea verde en la ventanilla de la escala
(Fig. 3 @) fina, y hasta que la posicion correspondiente encastre de manera audible
y palpable. Los valores intermedios de Nm se pueden leer en la escala de ajuste fino
(Fig. 3 @). La escala de ajuste fino se refiere exclusivamente a los valores intermedios
de Nm. Los valores intermedios de Ibf.ft. no se pueden leer ahi. Tan pronto quede
ajustado el valor deseado podré bloquear la llave pulsando el botén de blogueo de
forma completa hacia adentro. De esta forma evitara un desajuste accidental del valor.
Por favor tenga en cuenta que el blogueo solamente es posible en aquella posicion de
ajuste en la cual el valor indicado en la escala fina se encuentra directamente detrés
de la marca de lectura.

El manejo de la llave dinamométrica

Por favor, siempre utilice el mango de la llave para efectuar trabajos con este (til.
Para lograr unos resultados exactos de medicion, la mano deberd posicionarse en el
medio del mango. Tan pronto se alcance el valor del par de giro ajustado se siente un
tiron claramente palpable, y al mismo tiempo se escucha un sonido de salto, un "clic"
claramente audible (Fig. 4 ©). Después de que se haya activado este mecanismo de
salto, se ha de evitar cualquier movimiento adicional de apriete ya que de otra forma
se sobrepasa el valor del par de giro preajustado. Al quitar la presion de la llave, el
mecanismo de salto se vuelve a restablecer auténomamente quedando asi listo para
el proximo apriete de tornillos.

Avisos importantes con relacién al cuidado y al mantenimiento

Por favor, nunca alargue la llave dinamométrica con ayuda de un tubo o algo por el
estilo ya que esto altera el valor preajustado y puede causar el deterioro de la llave.
Siempre trate esta llave dinamométrica como si fuera un instrumento de medicién
(como un calibrador o un micrémetro de exteriores, etc.). Nunca sumerja este aparato
en gasolina o en un liquido disolvente ya que de esta forma se destruye la lubricacion
del sistema mecanico de la llave.

El control de la calibracion

Por el hecho de que todos los aparatos mecanicos estan sometidos a un cierto desgaste
es necesario que se controle la calibracion de la llave dinamométrica tras 5.000 ciclos
de carga, o alrededor de un afio tras la primera puesta en marcha de esta herramienta.
Luego de esto, el control ha de repetirse de forma anual. En caso de que la llave se
utilice de manera muy intensa el control deberd efectuarse més frecuentemente adn.

Para todas las preguntas con relacion al servicio, a la recalibracion o la
reparacion de este util, por favor, contactenos bajo los siguientes niimeros
o nuestra direccion de correo i

Espaiia:

Tel +34 93 72 97-240 - Fax +34 93 72 97-241

ventas@weraspain.com

Mexico:
Phone: 1-905-637-0003 - Fax 1-905-637-6480
torque-service@weratools.com

Nous vous félicitons d‘avoir acquis une clé dynamométrique haut de gamme
de la série Wera Click-Torque, équipée d‘un mécanisme a déclic. Conformé-
ment a la norme EN IS0 6789-1:2017, I'imprécision maximale admissible
de cet appareil s‘éleve a +3 % (A5, A6 +4%) de la valeur respectivement
réglée. Chagque clé dynamométrique est livrée accompagnée d‘un ccertificat
de conformité mentionnant la précision de mesure de votre outil. Afin de lui
assurer la plus grande longévité, veuillez lire attentivement les indications
qui suivent. Priere de tenir compte de la fleche de sens apposée sur le
tube principal. Elle indique le sens de travail dans lequel la charge peut
étre exercée sur le manche de la clé.

Réglage du couple souhaité

Pour cela, il vous suffit de tirer le bouton de verrouillage (au bout du manche)
vers I'arriere (Fig. 1). Vous pouvez maintenant régler le couple souhaité, en
maintenant fermement le corps de la clé et en tournant le manche jusqu’a
atteindre la valeur cible (Fig. 2). La valeur de réglage doit se situer sous le
trait vert (attention a I'unité Nm ou Ibf-ft) (Fig. 3 @). Une valeur de réglage
fin (en Nm) s’affiche dans la fenétre située sous la graduation principale
(Fig. 3 @). Pour chaque valeur fine vous entendrez un « Clic » et ressentirez
une vibration. Il n’est pas possible de lire le réglage fin en Ibf-ft. Dés que
la valeur cible est parfaitement réglée vous pouvez verrouiller la clé. Pour
cela, il vous suffit de pousser le bouton en butée vers la clé. Votre réglage
est ainsi sécurisé. Il n’est pas possible de verrouiller la clé entre deux
valeurs de réglage fin.

Maniement de la clé dynamométrique

Toujours tenir la clé par la poignée lors de son utilisation. Pour une précision
optimale il est important de positionner la main au centre de la poignée.
L'atteinte du couple réglé est indiqué par la sensation d'un a-coup et
d'un « clic » parfaitement audible (Fig. 4 ©). Dés le déclenchement il faut
stopper I'action de vissage afin d'éviter le sur-serrage. Le mécanisme de
déclenchement se réarme automatiquement dés I'arrét du serrage et est
prét pour une prochaine utilisation.

Conseils importants pour I'entretien et la réparation

Ne jamais rallonger votre clé dynamométrique avec un tube ou tout autre
moyen, sous peine d'en modifier la valeur de réglage et de risquer de
I'endommager. Prenez en soin comme vous le feriez pour un instrument
de mesure (pied a coulisse, micrométre...). Ne pas tremper I'outil dans
de I'essence ou un diluant car cela supprimera le graissage nécessaire
au bon fonctionnement.

Contréle du calibrage

En raison de I'usure mécanique lié a I'usage il est nécessaire de controler
le calibrage apres 5.000 déclenchements ou une fois par an. Si l'usage est
intensif il est conseillé de rapprocher les controles.

France:
Pour toutes questions de recalibrage ou réparation :
Tel +33 972 611 652 - info@wera-outillages.fr

Canada:
Phone: 1-800-267-5541 - Fax 1-877-650-WERA (9372)
torque-service@weratools.com
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Desideriamo complimentarci per I'acquisto di una pregiata chiave di-
namometrica provvista del meccanismo di scatto click della serie Wera
Click-Torque. La precisione di misurazione massima ammessa dell'utensile
ammonta al +3 % (A5, A6 +4%) —secondo EN IS0 6789-1:2017 — del valore
pre-impostato. Ogni chiave dinamometrica viene corredata da un certifi-
cato di conformita, dal quale potra verificare la precisione di misurazione
della chiave. A garanzia di una lunga durata dell'utensile legga per favore
attentamente le seguenti istruzioni. Presti attenzione alla freccia del senso
di rotazione posta sull'utensile. Questa indica la direzione in cui la chiave
puo essere caricata sull'impugnatura.

Regolazione della coppia desiderata

Il valore della coppia puo essere modificato all’interno dell’ambito di coppia
indicato. Trattenere saldamente la chiave dinamometrica dall'impugnatura, e
sbloccare la chiave. Tirare fino in fondo il pulsante di blocco fino alla battuta
diarresto. (Fig. 1) Ora & possibile regolare la chiave sul valore che necessita.
Trattenere saldamente dal tubo principale e ruotare I'impugnatura (Fig. 2),
fino a che la coppia desiderata appare sulla corrispondente scala (Fig. 3@)
sotto la striscia verde sulla finestrella e scatti in modo udibile e sensitivo. |
valori intermedi in Nm possono essere letti sulla scala secondaria (Fig. 3@).
La scala secondaria si riferisce esclusivamente a valori intermedi espressi
in Nm, (altre unita di misura non possono essere lette). Una volta regolato
il valore desiderato, bloccare la chiave, premendo il pulsante di blocco. In
questo modo si evita una modifica accidentale del valore. Attenzione: il
blocco della chiave & possibile soltanto nella posizione di regolazione, in cui
il valore visualizzato sulla scala sia direttamente dietro il segno di lettura.

Funzionamento della chiave dinamometrica

Si prega di attivare la chiave sempre dall'impugnatura. Per risultati di
misurazione precisi la mano deve essere posizionata nel centro dell'impu-
gnatura. Il raggiungimento della coppia impostata € percepibile attraverso
uno scatto sensitivo e contemporaneamente un click sonoro (Fig. 4 ©). Dopo
il rilascio del meccanismo di scatto, evitare qualsiasi ulteriore movimento,
per non superare il valore della coppia impostata. Quando la chiave si
scarica, il meccanismo di scatto ritorna automaticamente ed & pronto per
il successivo serraggio della vite.

Istruzioni importanti per la cura e la manutenzione

Si prega di non utilizzare come prolunga della chiave tubi o similari, per
evitare la variazione del valore impostato che potrebbe condurre ad un
danneggiamento della chiave. Utilizzi la sua chiave dinamometrica come
uno strumento di misurazione (calibro, micrometro etc.). Non immergere
mai |'utensile in benzina o solventi, onde evitare di distruggere la lubrifi-
cazione della meccanica.

Controllo della calibratura

Poiche gli utensili sono soggetti ad una certa usura, & necessario controllare
la calibratura della chiave dinamometrica dopo 5.000 cicli di lavoro oppure
dopo ca. 1 anno dalla prima messa in funzione e poi annualmente. In caso
di impiego intensivo effettuare il controllo pit frequentemente.

Per informazioni contattare il servizio ri-calibratura e riparazione:

Tel +49 (0)202/40 45-145 - Fax +49 (0)202/40 45-158
torqueservice@wera.de
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Gefeliciteerd met de aankoop van een hoogwaardige draaimomentsleutel
met klikmechanisme uit de Wera Click-Torque reeks. De maximaal toege-
stane meetnauwkeurig van het gereedschap bedraagt +3 % (A5, A6 +4%)
— conform EN ISO 6789-1:2017 — van de ingestelde waarde. ledere draai-
momentsleutel wordt geleverd met een conformiteitsverklaring waarin de
meetnauwkeurigheid van uw sleutel vermeld staat. Voor een lange levens-
duur van het gereedschap wordt geadviseerd om het volgende aandachtig
te lezen. Let op de richtingaanduiding op het gereedschap. Deze geeft de
werkrichting aan waarin de sleutel bij de handgreep mag worden belast.

Gewenst draaimoment instellen

Het draaimoment kan binnen het vermelde meetbereik worden veranderd.
Houd de momentsleutel bij de handgreep vast en ontgrendel de sleutel.
Trek hiervoor de vergrendelingsknop aan het uiteinde van de handgreep
naar buiten tot aan de eindaanslag (fig. 1). Nu kunt u de momentsleutel op
de gewenste waarde instellen. Houd de sleutel hiervoor bij de steel vast en
draai de handgreep (fig. 2) tot de gewenste waarde van het draaimoment
wordt getoond op de bijbehorende schaal (fig. 3@) onder de groene streep
in het fijnschaalvenster en de sleutel hoor- en voelbaar doorratelt. De
tussenliggende waarden in Nm kunnen afgelezen worden op de fijninstel-
lingsschaal (fig. 3@). De fijninstellingsschaal heeft uitsluitend betrekking
op de tussenliggende waarden in Nm. De waarden in Ib-ft kunnen niet op
deze manier afgelezen worden. Als de gewenste waarde is ingesteld, moet
de sleutel vergrendeld worden door de vergrendelknop weer volledig in te
drukken. Zo voorkomt u dat de waarde per ongeluk gewijzigd wordt. Let
op dat de sleutel alleen vergrendeld kan worden in de instelstand als de
aangegeven waarde op de fijnschaal direct achter de afleesmarkering staat.

Werken met de draaimomentsleutel

Bedien de sleutel uitsluitend bij de handgreep. Plaats uw hand in het midden
van de handgreep voor nauwkeurige meetresultaten. Zodra het ingestelde
draaimoment wordt bereikt, is dat voelbaar en is een Klik hoorbaar (Fig. 4
©). Nadat het klikmechanisme is geactiveerd, mag niet meer verder worden
gedraaid om overschrijding van het ingestelde draaimoment te voorkomen.
Bij het ontlasten van de sleutel wordt het klikmechanisme automatisch
gereset en kan een volgende schroef worden aangehaald.

Belangrijke informatie m.hb.t. onderhoud en service

Verleng de draaimomentsleutel nooit met een buis of iets dergelijks omdat
daardoor de ingestelde waarde wijzigt en de sleutel beschadigd kan raken.
Behandel uw draaimomentsleutel als een meetinstrument (schuifmaat,
micrometer, etc.). Dompel het gereedschap nooit onder in benzine of een
oplosmiddel, omdat daardoor de smering van het mechanisme verloren gaat.

Controle van de kalibratie

Aangezien mechanische apparaten onderhavig zijn aan een zekere mate
van slijtage, is het noodzakelijk om de kalibratie van draaimomentsleutels
na elke 5.000 activeringen resp. ca. 1 jaar gebruik na inbedrijfname en
vervolgens jaarlijks te controleren. Bij zeer intensief gebruik wordt gead-
viseerd dit vaker te laten doen.

Mocht u vragen hebben over service, herkalibratie of reparatie,
neem dan even contact met ons op:

Tel.: +49 (0)202/40 45-145 - Fax: +49 (0)202/40 45-158
torqueservice@wera.de

Vignsker dig tillykke med erhvervelsen af en med klik-mekanisme udstyret
kvalietsmomentnggle fra Wera serien Click-Torque. Veerktgjets hgjeste
tilladte maleungjagtighed udger 3 % (A5, A6 +4%) — ifelge EN IS0 6789-
1:2017 — af den til enhver tid indstillede momentveerdi. Hver momentnagle
udleveres med en overensstemmelseserklaring, ud af hvilken man kan
se ngglens malengjagtighed. Med henblik pa at sikre vaerktgjet en lang
levetid, sa lees venligst felgende anvisninger grundigt igennem. Veer venligst
opmaerksom pa retningspilen pa vaerktejet. Den angiver den arbejdsretning,
som ngglen pa grebet ma belastes i.

Indstilling af det gnskede moment

Momentvaerdien kan &ndres indenfor det angivne momentomrade. Hold
momentngglen fast i grebet, og Is naglen op. Hertil traekkes laseknappen
for enden af skaftet helt ud til anslaget (fig. 1). Nu lader momentngglen
sig indstille til den veerdi, som du har brug for. Hertil holdes neglen fast pa
hovedrgret, samtidig med at grebet drejes (fig. 2), indtil den gnskede mo-
mentveerdi dukker op pé de respektive skalaer (fig. 3 @) under den grenne
linje i finskalaruden og falder her- og meerkbart i hak. Nm-mellemveerdierne
kan afleeses pa finindstillings-skalaen (fig. 3 @). Finindstillingsskalaerne
relaterer sig udelukkende til Nm-mellemvardierne, Ibf.ft.-mellemvaerdierne
kan ikke aflaeses. Nar den gnskede veerdi er indstillet, s 1as naglen ved
at skubbe laseknappen helt ind igen. Séledes forhindres en utilsigtet
@ndring af veerdien. Vaer opmarksom pé, at fastlasning kun er mulig i
indstillingspositionen, hvor den viste veerdi pa finskalaen stér direkte bag
afleesningsmarkeringen.

Handtering af momentngglen

Betjen altid ngglen med grebet. For at sikre ngjagtige maleresultater skal
hénden settes pa ved midten af grebet. Nar det indstillede moment nas,
indikeres det med et maerkbart ryk og en samtidig herbar klikken (Fig. 4 ©).
Nar klik-mekanismen er udlgst, skal enhver form for yderligere spaending
af skruen undgas, da den indstillede momentveerdi ellers overskrides. Nar
belastningen fjernes fra ngglen, stiller klik-mekanismen sig selv tilbage
igen og er Klar til at spende den neste skrue.

Vigtige anvisninger til pleje og vedligeholdelse

Forleng aldrig momentngglen med et ror eller lignende, da det @ndrer
den indstillede veerdi og kan fre til beskadigelse af ngglen. Behandel din
momentnggle som et maleinstrument (skydeleere, mikrometer etc.). Dyp
aldrig veerktgjet i benzin eller oplgsningsmiddel, da smeringen af meka-
nikken ellers adelegges.

Kontrol af kalibreringen

Da mekaniske apparater er underlagt en vis slitage, er det ngdvendigt at
kontrollere kalibreringen af momentngglen efter 5.000 belastningscykler
eller ca. 1 ar efter den forste ibrugtagning og derefter arligt. Ved meget
intensivt brug ber det ske oftere.

Kontakt os for alle spergsmal om service, re-kalibrering eller
reparation pé:

TIf +49 (0)202/40 45-145 - Fax +49 (0)202/40 45-158
torqueservice@wera.de
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Vi gratulerar dig till ditt kop av en hogkvalitativ, momentnyckel med klickme-
kanism fran Weras serie Click-Torque. Momentnyckelns atdragningsmoment
tillats avvika maximalt +3 % (A5, A6 +4%) — enligt EN IS0 6789-1:2017
—frén det installda vardet. Varje momentnyckel levereras med en forsékran
om overensstammelse, dar du kan kontrollera métnoggrannheten hos din
nyckel. For att sékerstélla hdg livslangd for verktyget, 1as noggrant igenom
foljande instruktioner. Observera riktningspilen pé verktyget. Pilen indikerar
verktygets arbetsriktning, i vilken mekanismen far belastas med handtaget.

Instéllning av dnskat moment

Momentvardet kan dndras inom det angivna momentomréadet. Hall mo-
mentnyckeln stadigt i handgreppet och Ias upp den. Gor detta genom att
dra ut sparrknappen i handgreppets dnde sé langt det gar (fig. 1). Stéll in
Onskat atdragningsmoment. Hall momentnyckeln stadigt i roret och vrid
handgreppet (fig. 2), tills onskat momentvérde visas pa skalorna (fig. 3 @)
under det grona strecket pa fininstallningsskalan och du hor och kanner att
momentnyckeln Klickar i Idge. Mellanvérden i Nm kan avlasas pé fininstéll-
ningsskalan (fig. 3 @). Fininstéliningsskalan visar endast mellanvarden i
Nm. Mellanvérden i Ibf.ft. kan inte avldsas. Nar 6nskat vérde &r installt, 1as
momentnyckeln pa nytt genom att trycka in sparrknappen helt. Darmed kan
det instéllda vérdet inte dndras av misstag. Observera att momentnyckeln
kan lasas bara i lagen dar vérdet visas direkt efter aviasningsmarkeringen
pé fininstallningsskalan.

Anvindning av momentnyckeln

Mandvrera alltid momentnyckeln med handgreppet. For att f& korrekt re-
sultat, hall handgreppet i mitten. Nér det instéllda momentet uppnas kanns
en tydlig impuls i handgreppet och ett samtidigt hors ett klickljud (Fig. 4 ©).
Nér klickmekanismen har l6st ut, undvik ytterligare vridning Annars kommer
det uppnadda atdragningsmomentet att verskridas. Nar nyckeln avlastas
atergar klickmekanismen automatiskt och &r klar for nésta atdragning.

Viktiga instruktioner for skotsel och underhall

Forlang aldrig momentnyckeln med ett ror eller liknande, eftersom detta
kan andra det installda vardet och skada momentnyckeln. Behandla din
momentnyckel som ett precisionsinstrument (skjutmatt, mikrometer etc.).
Doppa aldrig verktyget i bensin eller annat lésningsmedel. Det forstor
smorjningen av mekanismen.

Kontroll av kalibrering

Eftersom mekaniska verktyg utsatts for viss forslitning ar det nddvandigt att
kontrollera kalibreringen av momentnyckeln efter 5 000 belastningscykler,
eller ungefar 1 ar efter forsta anvandning, och dérefter arligen. Om verktyget
anvénds intensivt bor kalibreringen kontrolleras oftare.

Kontakta oss for alla frigor kring service, omkalibrering eller
reparation:

Tel +49 (0)202/40 45-145 - Fax +49 (0)202/40 45-158
torqueservice@wera.de



Gratulujemy zakupu wysokiej jakosci klucza dynamometrycznego z serii
Wera Click-Torque. Maksymalny dopuszczalny btad pomiaru przyrzadu
wynosi +3% (A5, A6 +4%) — zgodnie z normg EN ISO 6789-1:2017 —
ustawionej wartosci. Kazdy klucz dynamometryczny jest dostarczany z
deklaracja zgodnosci, na podstawie ktérej mozna sprawdzi¢ doktadnos¢
pomiaru klucza. Aby zapewni¢ dtuga zywotno$¢ narzedzia, nalezy doktad-
nie przeczyta¢ ponizsze instrukcje. Nalezy zwrdci¢ uwage na strzatke na
uchwycie, ktéra wskazuje kierunek pracy.

Ustawienie zagdanego momentu obrotowego

Warto$¢ momentu obrotowego moze by¢ regulowana w okreslonym
zakresie. Przytrzymaj rekojes¢ klucza dynamometrycznego i odblokuj
klucz. W tym celu wyciagnij pokretto blokujace na korcu uchwytu, az do
osiagniecia ogranicznika kraricowego (Fig. 1). Teraz klucz dynamometryczny
mozna dostosowac do zadanej wartosci. Przytrzymaj mocno korpus klucza
i obracaj rekojes¢ (Fig. 2) tak dtugo, az na odpowiedniej skali (Fig. 3 @)
ponizej zielonej linii w okienku skali precyzyjnej pojawi sig zadana warto$¢
momentu obrotowego i zablokuje sig w styszalny i wyczuwalny sposéb.
Wartosci posrednie wyrazone w Nm mozna odczytaé¢ na skali regulacji
precyzyjnej (Fig. 3 @). Skala regulacji precyzyjnej odnosi si¢ wytacznie
do wartosci posrednich wyrazonych w Nm, nie ma mozliwosci odczytania
wartosci posrednich w Ibf.ft. Po ustawieniu zadanej wartosci nalezy zablo-
kowac klucz, ponownie wciskajac catkowicie pokretto blokujace. Zapobiega
to niezamierzonej zmianie wartosci. Nalezy pamigtac, ze zablokowanie jest
mozliwe tylko w pozycji ustawienia, w ktdrej wySwietlana warto$¢ znajduje
sig bezposrednio za znacznikiem odczytu na skali precyzyjnej.

Obstuga klucza dynamometrycznego

Klucz nalezy zawsze obstugiwac przy pomocy uchwytu. Aby uzyskaé
doktadne wyniki pomiaréw, klucz nalezy chwyci¢ za $rodek uchwytu.
Osiggnigcie ustawionego momentu obrotowego jest sygnalizowane przez
odczuwalne szarpnigcie i jednoczesne styszalne Kliknigcie (Fig. 4 ©). Po
wyzwoleniu mechanizmu nalezy przerwac dokrecanie Sruby, w przeciwnym
razie przekroczona zostanie ustawiona warto$¢ momentu obrotowego. Po
zwolnieniu klucza mechanizm automatycznie resetuje sie i jest ponownie
gotowy do pracy.

Wazne wskazowki dotyczace pielegnaciji i konserwacji

Nigdy nie nalezy przedtuza¢ klucza dynamometrycznego za pomoca ele-
mentéw rurowych lub podobnego narzgdzia, poniewaz moze to spowodowac
zmiang ustawionej wartosci i uszkodzenie klucza. Klucz dynamometryczny
nalezy stosowac jak przyrzad pomiarowy (suwmiarka, mikrometr zewnetrz-
ny itp.). Nigdy nie nalezy zanurza¢ przyrzadu w benzynie lub rozpuszczal-
nikach, poniewaz ma to negatywny wptyw na smarowanie mechanizmow.

Kontrola kalibracji

Poniewaz urzadzenia mechaniczne ulegajg zuzyciu, konieczne jest
sprawdzenie kalibracji klucza dynamometrycznego po 5000 cyklach
pracy lub po okoto roku od pierwszego uruchomienia, a nastepnie co roku.
W przypadku bardzo intensywnej eksploataciji przyrzadu kontrole nalezy
przeprowadzac czgsciej.

Skontaktuj si¢ z nami w przypadku pytan dotyczacych serwisu,
ponownej kalibracji lub naprawy:

Tel +49 (0)202/40 45-145 - Faks +49 (0)202/40 45-158
torqueservice@wera.de
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Moappasnsem Bac ¢ npro6peTeHneM BbICOKOKA4ECTBEHHOMO AUHAMOMETPMYE-
ckoro kntoya Wera cepun Click-Torque wwenykoBoro Tuna. MakcumarnbHo gony-
CTIMas NOrPELLHOCTb U3MEPEHUil ANs Kitoya cocTasnsieT +3 % (A5, A6 +4%)
OT YCTAHOBJIEHHOTO 3HaYeHs, no cTaraapty EN IS0 6789-1:2017. Kaxapiit
JMHaMOMETPUYECKWIA KITI0Y NOCTABASETCS C Aeknapauveil 0 COOTBETCTBIM, U3
KOTOPOIA MOXHO Y3HaTb TOYHOCTb U3MEPEHU KNtoya. [Lns o6ecneyerms 6osb-
LUOr0 CPOKa CMYK6bl MHCTPYMEHTA MPOCIM BHUMATENbHO M3Y4MTb CReaytoLLe
yKkazaHus. Moxanyicra, 06paTTe BHAMAHWE Ha CTPENKY Ha MHCTPYMeHTe. OHa
MoKasbIBaeT paoyee HanpaBneHue, B KOTOPOM Pa3pELLAETCS HarpyXKaTb pyyKy
VHCTPYMEHTA.

BoicTaBnenue TpeGyemMoro MOMeHTa 3aTsKKH

BennumHy MOMeHTa 3aTSXKKIN MOXKHO MEHSIT B MPefienax AvanasoHa, 3asBieH-
HOro Ans KNtoya. CHUMKTE CTONOPeHme KoY. [ing 3Toro, Kperko yaepxmeas
€ro pyyKy, MOTAHUTE A0 YNopa KHOMKY CTOMOPa, PacrioNOXEHHYI0 HA KOHLE
pyykm (Puc. 1). Tenepb Ha KIto4e MOXHO BbICTaBUTb Hy)XHOE Bam 3HaueHve
MOMEHTa 3aTs)KKV. YAepXuBas PyKosTb KIioua, BpaLuante pyyky (Puc. 2),
4T06bI Ha 06EMX LLKANAX NONY4MTb TPEBYEMOE 3HauYeHNe Mo 3eNEHON MHN
yKa3aTensi 3Ha4EHMiA Ha LUIKAJIE TOHKOM HAcTpoiky (Pvc. 3 @), KoTopoe thukcu-
PYETCS CO CAIbILUIMMbIM 11 OLLYLLIAEMbIM LLENYKOM. [POMEXYTOYHbIE 3HAYEHNS,
BbIp@XEHHbIE B HM, MOXHO CYMTLIBATb HA LLUKAIE TOHKON HACTPOKK (Puc. 3
©). LLIKana TOHKOI HACTPOIAK OTHOCUTCS UCKIIOUUTENBHO K NPOMEXYTOUHBIM
3HAYEHWsM, BbIPDKEHHBIM B HM, [POMEXYTOUHbIE 3HAYEHNS, BbIDKEHHDIE
B Ibf.ft, cunTbiBaTECA HE MOryT. MOCNE BbICTABNEHNS HY)XHOTO 3HAYEHMS
3aCTONOPUTE KIOY, HAAABMB HA KHOMKY CTOMOPa W BEPHYB €& B MCXOAHOE
nonoxetve. Tem cambiM Bbl MCKITOUUTE Cy4aiHOE BMEHEHNE BbICTABNEHHOMO
3HaYeHNst MOMEHTA 3aTsKKM. Moxanyiicta, 06paTuTe BHUMAHWE Ha To, YTo
CTOMOPEHME KITH04a BOMOXKHO TONbKO B TAKOM MOJIOXEHWI HACTPOEK, KOrAa
3HaYeHe, BbICTABNIEHHOE Ha LUKAE TOHKON HACTPOMKI, HAXOAMTCS TOYHO 38
yKasarenem 3HaueHun.

PaGoTa AMHAMOMETPUYECKNM KITIOYOM

MpocKM NPOBOAVTS 3aTSXKKY KIKOHOM, AiEPXKach TONbKO 32 PYYKY. 115 nonyyeHuns
TOYHbIX Pe3yNbTaToB paboTbl PYKY CNEAYET pacronaratb Ha CEpeanHe PYuKM.
[JlocTKeHWe YCTaHOBNEHHOTO MOMEHTA 3aTSHKKM CUTHNIM3NPYETCS C NOMOLLbIO
OLLYLLIAEMOrO PbIBKA W OAHOBPEMEHHO CHbILLMMOTO LienyKa (Fig. 4 ©). Mocne
CcpabarTbIBaH LLIENYKOBOrO MEXaHV3Ma crieayeT 3erarb 1o6oro AanbHeiLuero
3aTAMNBAHWSA BUHTA, NOCKOMbKY 3T0 MPUBEAET K NPEBBILIEHMIO YCTAHOBNEHHOMO
MOMEHTA 3aTsHKK. MpU CHATUM Harpy3kv Ha KIIOY LUESYKOBbIA MexaHu3m
€amMOCTOATENbHO BO3BPALLIAETCA B UCXOAHOE MONOXKEHWE, T.€. B MONOXKEHNE
TOTOBHOCTU K CPAGaTbIBAHMIO MPK CNIEAYIOLLEN 3aTSKKE BUHTA.

BaXHble yKa3aHusi N0 yX0AY W 06CYXUBaHNIO

MoxanyicTa, HUKOTAA He YBENMYMBANTE A/IMHY AVHAMOMETPUYECKONO KIlloya 33
CYET MCTI0b30BaHIA TPYGbI Y MIPOYMX MPUCTIOCOGTEHNIA, OCKONBKY 3TO U3MEHSIET
YCTAHOBJIEHHOE 3HAYEHIE U MOXET MPVIBECTY K NONIOMKE KITtoya. OBpalLiaiiTech ¢
MHAMOMETPUYECKUM KITKOHOM Kak C U3MEPUTENTbHBIM MHCTPYMEHTOM (LUTaHreH-
LMPKY/EM, MMKDPOMETPOM 1 T.1.). HUKOFZa He NOrpyKaiiTe MHCTPYMEHT B GEH3VH
WM PaCcTBOPUTENb, MOCKOSTbKY 3TO MOBPEAUT CMa3Ky MEXaHUYECKOro Yana.

KoHTponupoBaHue KanuépoBku

MocKonbKy MexaHu4yeckue npru6opbl NOABEPKEHbI ONPERENEHHOMY M3HOCY,
KanmbpoBKa AMHAMOMETPUYECKOrO KMioya NoanexwuT nposepke nocne 5000
Harpy304HbIX LMKJIOB M MPUMEPHO Yepes 1 Foz Nocne Havana 1CTob30BaHMs, a
B JA/IbHEMLLEM ©XKErofHo. B cyyae 04eHb MHTEHCUBHOTO VCTIONb30BaHMS KIo4a
KanmGpOBKY CnesyeT NPOBEPSITD YalLle.

Mpy BO3HUKHOBEHNM BOMPOCOB MO CEPBUCHOMY 0OCHY)XXMBaHMIO, N0~
BTOPHOIA KanuOGPOBKE M PEMOHTY NPOcuM oGpaLyaTbes:

Ten. +49 (0)202/40 45-145, ®akc +49 (0)202/40 45-158
torqueservice@wera.de
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Onnittelemme korkealaatuisen Wera Click-Torque-sarjan momenttiavaimen
ostamisesta. Laitteen suurin sallittu mittausepétarkkuus on +3 % (A5, A6
+4%) — standardin EN ISO 6789-1:2017 mukaan — kustakin asetusta
arvosta. Jokaisen momenttiavaimen mukana toimitetaan vaatimustenmu-
kaisuusvakuutus, josta ndet avaimesi mittaustarkkuuden. Voit varmistaa
tydkalun pitkan kayttdidn lukemalla huolellisesti seuraavat ohjeet. Huomaa
suuntanuoli asteikkoikkunan ylapuolella. Tama iimaisee tydskentelysuun-
nan, mihin suuntaan avainta saa kuormittaa kahvasta.

Halutun vaantomomentin asettaminen

Pidd momenttiavainta tiukasti kahvasta kiinni ja avaa avaimen lukitus.
Voit tehdé tdman vetdmélld kahvan padssé olevaa lukituspainiketta paé-
tyvastukseen asti (kuva 1). Nyt momenttiavain voidaan saitad tarvittuun
arvoon. Pidd avainta pddvarresta Kiinni ja kd&nné kahvaa (kuva 2) kunnes
haluttu vaantomomenttiarvo ilmestyy vastaaviin asteikkoihin (kuva 3 @)
hienoséatdasteikon ikkunan vihredn linjan alle ja naksahtaa kuuluvasti ja
tuntuvasti. Newtonmetrien véliarvot voidaan lukea hienoséatoasteikolta
(kuva 3 @). Hienosaatoasteikko on ainoastaan newtonmetrien véliarvoja
varten, Ibf.ft-véliarvoja ei voida lukea télté asteikolta. Kun haluttu arvo on
asetettu, lukitse avain painamalla lukituspainiketta uudelleen kokonaan.
Tama estdd arvon tahattoman muuttumisen. Huomaa, ettd lukitus on
mahdollista vain asennossa, jossa hienosaatoasteikolla ndytetty arvo on
suoraan lukumerkin takana.

Momenttiavaimen kasitteleminen

Kéytd avainta aina kahvasta. Jotta mittaustulokset olisivat tarkkoja, kéden
on oltava keskelld kahvaa. Kun asetettu vaantomomentti saavutetaan,
momenttiavain naksahtaa tuntuvasti ja kuuluvasti (kuva 4 @). Kun
naksahdusmekanismi on lauennut, ruuvia ei saa kiristdd enempéa, silla
muutoin asetettu vaéntémomentti ylitetdén. Kun avainta ei endé kuormiteta,
naksahdusmekanismi palautuu automaattisesti ja on valmiina seuraavaan
ruuvin Kiristdmiseen.

Tarkeita tietoja hoidosta ja huollosta

Al4 koskaan pidennd momenttiavainta varrella tai vastaavalla, silld se voi
muuttaa asettua arvoa ja vahingoittaa avainta. Késittele momenttiavainta
kuten mittauslaitetta (liukumittaa, mikrometria yms.). Al koskaan upota lai-
tetta bensiiniin tai liuotinaineisiin, silla muutoin mekaniikan voitelu tuhoutuu.

Kalibroinnin tarkistaminen

Koska mekaaniset laitteet kuluvat jonkin verran, momenttiavaimen kalib-
rointi on tarkistettava 5 000 kuormitussyklin jélkeen (tai noin yhden vuoden
kuluttua ensimmaéisestd kéyttdonotosta ja sen jélkeen vuosittain). Erittdin
intensiivisessa kéytdssa kalibrointi on tarkistettava useammin.

Ota meihin yhteytté, jos sinulla on miti tahansa kysyttivaa palve-
lusta, uudelleenkalibroinnista tai korjauksesta:

Puhelin +49 (0)202/40 45-145 - Faksi +49 (0)202/40 45-158
torqueservice@wera.de
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Spolecné s momentovym klicem dostavate kromé tohoto navodu
k obsluze také protokol ProhlaSeni o shodg, ve kterém je uvedeno:
—Vlychozi nastaveni momentového klice,

— Nepfesnost momentového klice, ktera u Click-Torque Wera
¢ini £3% (A5, A6 +4%) dle normy EN ISO 6789-1:2017. Pro
zajiSténi spravné funkce momentového klice a zajiSténi jeho
dlouhé Zivotnosti prosim ¢téte pozorné nize uvedené instrukce. .

Pii nastavovani potfebného utahovaciho momentu postu-
pujte nasledovné:

Jednou rukou uchopte momentovy kli¢ za rukojet. Prsty druhé
ruky uchopte konec rukojeti a vytahnéte jej smérem vzad az na
doraz (fig. 2). Timto dojde k odemceni zdmku momentového klice.
Uchopte kli¢ jednou rukou za kovové téleso. Otacenim odaretované
rukojeti nastavite pozadovany kroutici moment (Fig. 3). Hrubou
hodnotu nastaveného krouticiho momentu najdete ve Ctvercovém
priihledu @ (Fig. 3). Jemné nastaveni najdete v pdlkruhovém
objektu @ (Fig. 3). Pri nastavovani dbejte na to, aby se rukojet
pi konecném nastaveni nachazela v poloze, kdy v pilkruhovém
vyfezu je je indikovana cela hodnota. V této poloze slySite vzdy
jemné cvaknuti. Nyni provedte zaaretovani rukojeti zatlacenim
konce rukojeti. Timto zabranite nelimysiné zméné nastavené
hodnoty utahovaciho momentu pfi pouzivani momentového klice.
Zaaretovani neni mozné pokud by se rukojet nachazela v mezi
poloze hodnot v plilkruhovém okénku.

Zachazeni s momentovym klicem

Momentové klice se vSeobecné povaZuiji za zafizeni pro méfeni
utahovaciho momentu. S momentovym kli¢em zachazejte jako
s meéficim pfistrojem (podobné jako s posuvnym méfitkem,
tfmenovym mikrometrem atd.). Momentové klice nejsou univer-
salnim nastrojem, ktery Ize pouzivat k dotahovani nebo povolovani
mimoradné dotazenych nebo zarezlych spoji. Piisobeni silami nad
nad vyrobcem uvedeny rozsah momentového klice vede k jeho
pretiZeni, které ma za nasledek zménu nastavené hodnoty nebo
poSkozeni. Momentové klice Wera mohou byt pouzity k fizenému
dotahovani Sroubli i proti sméru hodinovych rucicek — nejprve
ale musi byt kli¢, respektive nastavec, pootocen o 180°, viz
obrazek (Fig 6).

Pozor: Je-li kli¢ naméhan ve sméru proti Sipce vyznacené na
rukojeti mliZe rovnéz dojit k jeho poskozeni.

Nikdy neprodluzujte momentovy kli¢ napfiklad nasazenim trubky
nebo jinak. Doslo by k pretizeni kliCe, pfi kterém se mize zménit
nastavena hodnota nebo se miZe kli¢ poSkodit.

K dosaZeni presného vysledku pracuijte tak, Ze kli¢ svirate dlani ve
stiedu rukojeti (idedlni bod plisobeni sily je vyznacen na rukojeti
momentového klice drobnou teckou).

Dosazeni nastaveného utahovaciho momentu je indikovano citel-
nym razem, doprovazenym slySitelnym kliknutim (Fig. 4 ©). Po
dosazeni tohoto efektu je dalSi silové plsobeni na kli¢ nevhodné,
protoZe by mohlo dojit k vySe popsanému pretizeni momentového
Klice. Pfi uvolnéni sily plisobici na kli¢ se Kli¢ vrati do vychozi
polohy a je pfipraven k dalSimu pouZiti.

Diilezité pokyny pro péci o kli¢ a jeho tdrzbu

Momentovy Klic ukladejte v originalnim obalu na vhodné misto tak,
aby nemohlo dojit k jeho mechanickému poskozeni. Momentovy
kli¢ udrzujte v Cistoté, ale nikdy k CiSténi nepouZivejte benzin,
fedidla a dalsi agresivni Cistici prostfedky, které mohou byt picinou
odmasténi mechanismu nebo naleptani rukojeti.

Kalibrace a jeji provadeéni:

Lhity k provadéni kalibrace se obvykle fidi internimi predpisy
uzivatele. Velmi obecné Ize konstatovat, Ze kalibrace by méla byt
provadéna nejpozdéji po 5 000 zatéZujicich cyklech nebo pfiblizné
1 rok po prvnim uvedeni do provozu a navazné poté kazdy rok.

Pro Kkalibraci, pfipadné nastaveni momentovych klicG Wera,
pouZivejte pfedevsim laboratore, které jsou Ceskym institutem
pro akreditaci certifikovany dle Normy CSN EN ISO/IEC 17025
v platném znéni.

Opravy

V Ceské a slovenské republice je pro pozaruéni opravy momen-
tovych Klic Wera povérena vyrobcem vyhradné certifikovana
kalibra¢ni laboratoi M & B Calibr.

M & B Calibr, spol. s r.0., Ke Karlovu 62/10, 66491 Ivancice.
Tel: +420 546 451 998

Email: kalibrace@mbcalibr.cz. www: mbecalibr.cz
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